
精密轮辋

适用于ASTEC®, D70, D90 及 FD90轮胎均匀性试验机

轮辋是轮胎均匀性试验机最重要的部件之一，同时也是最易被忽视的部件。轮辋的精度直接影响均匀性
试验机的重复性和相关性性能。

功能和优点

•	 材质可为镀镍钢板、不锈钢或铝制

•	 适用于所有卡盘类型的单阶或双阶轮辋

•	 几何外观检测专用三阶轮辋

•	 可提供所有T&RA 标准的或客户定制的轮廓线的轮辋

•	 具有行业内最高的公差规格标准

•	 有助于机器实现尽可能高的可重复性性能

•	 “O” 形圈随轮辋一起提供

•	 精密轮辋可按照原始技术规范标准重新翻修一到两次

机具信息

技术指标 镀镍钢或不锈钢 铝制

轮辋直径 ± 0.005” (0.13mm) ± 0.005” (– 0.13mm)

径向不圆度 0.0003” T.I.R. (0.008mm) 0.0005” T.I.R. (0.013mm)

侧向不圆度 0.0003” T.I.R. (0.008mm) 0.0005” T.I.R. (0.013mm)
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凭借105多年的创新经验，我们始终引领轮胎测量系统向前发展。
Micro-Poise® 精益求精，用心测量

重复性因素

当轮辋径向和侧向跳动大于0.001“时，无论机器其它部分的状况如何，机器几乎不可能在规范标准的
范围内具有可重复性。对于弹性率为1000磅/英寸(175牛顿/毫米)的轮胎，轮辋每跳动0.001“可导致	
重复性标准偏差值增加多达0.7磅(0.32 kg)。轮胎安装在轮辋上的方式也会影响可重复性。在测试		
过程中，安装过于紧密的轮胎可能无法正确就位。同样，如果轮胎配合过松，它可能会在轮辋上移动	
或移位，从而影响测试结果。

相关性因素

多台机器之间的相关性受轮辋的轮廓线、尺寸和整体状况的影响。为了使一台机器与另一台机器具有
相关性，必须使用相同的轮辋，且轮辋法兰上没有过度磨损、缺口或凿痕。所有适用的机器上都采用
Micro-Poise的精密轮辋，可改善机器之间的相关性。

轮辋材质可选方案

•	 镀镍钢精密轮辋 -这是标准的精密轮辋，结合了极其精确的公差和卓越的耐磨性。			 
				  这些轮辋表面镀镍，提供耐腐蚀性和增加润滑性.

•	 不锈钢精密轮辋 - 不锈钢精密轮辋结合了我们标准钢精密轮辋的精度和耐用性，				 
				  以及不锈钢特有的耐腐蚀和抗磁性特性.

•	 铝制（非精密）轮辋- 铝制轮辋重量轻，带特氟龙硬质涂层，增强其耐磨性。Micro-Poise		
				    仅根据客户特殊要求提供铝制轮辋。


